
Аннотация рабочей программы дисциплины 

Б1.В.ОД.18 «Прогрессивные технологии изготовления гидравлических и 

пневматических машин и агрегатов» 
 

Цель освоения дисциплины: знание возможности и целесообразности использования 

преимуществ новых способов обработки современных высокотехнологичных МРС с ЧПУ 

для повышения эффективности производства гидравлических машин и агрегатов; умение 

проведения анализа узких мест существующих техпроцессов гидравлических машин и 

агрегатов, разработка рекомендаций по их преодолению на основе использования 

прогрессивных технологических решений. 

Формирование компетенций в области технологических машин и оборудования. 

Формируемые компетенции: 

ПК-9 – умением применять методы контроля качества изделий и объектов в сфере 

профессиональной деятельности, проводить анализ причин нарушений технологических 

процессов и разрабатывать мероприятия по их предупреждению, 

ПК-10 – способностью обеспечивать технологичность изделий и оптимальность 

процессов их изготовления, умением контролировать соблюдение технологической 

дисциплины при изготовлении изделий, 

ПК-11– способностью проектировать техническое оснащение рабочих мест с 

размещением технологического оборудования, умением осваивать вводимое оборудование, 

ПК-12 – способностью участвовать в работах по доводке и освоению 

технологических процессов в ходе подготовки производства новой продукции, проверять 

качество монтажа и наладки при испытаниях и сдаче в эксплуатацию новых образцов 

изделий, узлов и деталей выпускаемой продукции 

ПК-15 – умением выбирать основные и вспомогательные материалы, способы 

реализации технологических процессов, применять прогрессивные методы эксплуатации 

технологического оборудования при изготовлении технологических машин,  

ПК-20 – готовностью выполнять работы по стандартизации, технической подготовке 

к сертификации технических средств, систем, процессов, оборудования и материалов, 

организовывать метрологическое обеспечение технологических процессов с 

использованием типовых методов контроля качества выпускаемой продукции, 

ПК-23 – умением составлять заявки на оборудование и запасные части, 

подготавливать техническую документацию на ремонт оборудования. 

Форма промежуточной аттестации: зачет. 


